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KACZKAN Zaktad Produkcji Drzewnej
Jozef Kaczkan Spdétka Jawna

PRODUKT:

Parkiet dwuwarstwowy,
nazwa handlowa wtasna: ProParkiet

WYKONANIE
NA PODSTAWIE NORMY

PN-EN 14342+A1:2013

Innowacyjny system
deski dwuwarstwowej proParkiet

ProParkiet to rozwigzanie na miare nowoczesnego wyposazenia wnetrzl Dwuwarstwowy materiat tgczy
trwatosc i elegancje najwyzszej klasy twardego drewna z tatwosciag i szybkoscig bezproblemowego montazu.
To doskonatej jakosci podtoga drewniana, ktérg mozesz uzytkowacé bezposrednio po jej utozeniu - kazda
klepka jest zabezpieczona i wykonczona juz na etapie produkcji. Wierzchnig warstwe proParkietu stanowi szla-
chetny, debowy fryz o grubosci okoto 4 mm, a dolng — solidny podktad iglasty lub lisciasty. Kilkukrotne lakiero-
wanie lub olejowanie hybrydowe oraz utwardzanie promieniami UV drewnianych elementéw gwarantuje lepszag
wytrzymatoscé i odpornosé podtogi na uszkodzenia mechaniczne, przy zachowaniu jej naturalnych waloréw
estetycznych i uzytkowych. FeEnomenem proParkietu jest mozliwos$é bezpiecznego i efektywnego stosowania
na ogrzewaniu podtogowym.

Dostepne wymiary

pI‘OPaI'kiet 70 x 490 mm Grubos¢ deski w mm: | 1:1
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proDeska 120 x 800/1000/1200/1400 mm Grubos¢ deskiw mm: (9 )10/ (13)(14)
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150 x 800/1000/1200/1400 mm

Grubosc¢ deskiw mm: | 9 "IO ‘13 14‘

190 x 1700/1800/1900/2000 mm Grubosé deski w mm: (1314

Mozliwe odchylenia od wymiaru
i charakterystyki geometrycznej

Tolerancje i odchylenia zgodne z normg PN-EN 13489:2004 "Podtogi drewniane.
Elementy posadzkowe wielowarstwowe

Wykonczenie powierzchni

% Lakierowanie

Do tej techniki wykonczenia stosowane sg
lakiery marki Akzo Nobel i Sherwin Williams.
Kazda deska jest pokryta kilkukrotnie cienki-
mi warstwami lakieru, na ktére sktadajg sie
m. in. lakier hydro gruntowy primer, lakiery
podktadowe bezbarwne lub barwione, lakier
top coat. Wszystkie warstwy sg utwardzane
za pomocg promieni UV, co gwarantuje
wiekszg odpornoscé na uszkodzenia
mechaniczne. W ofercie znajdujg sie dwa
rodzaje lakierow o réznym poziomie potysku:
lakier pdétmatowy i lakier super matowy
(réznica potysku w lakierze top coat). Produ-
cenci lakieréw, ktore stosujemy do zabez-
pieczania powierzchni desek od 20 lat to
liderzy w sektorze farb i lakieréw. Innowacyj-
na technologia wykanczania podtdg lakiera-
mi opiera sie na trzech blokach konstrukcy-
jnych: bezrozpuszczalnikowa technologia
UV, budowa lakieru i jakos¢ lakieru, jak
rowniez mozliwosé tgczenia elastycznych
systemdéw. Nasze produkty utwardzane
promieniami UV utwardzajg sie w utamku
sekundy, tworzgc wyjgtkowo trwate powier-
zchnie oraz proste w uzytkowaniu
i pielegnacji. Srodkowa warstwa lakieru
nadaje podftozu wytrzymatos¢ i trwatoscé,
a te wtasciwosci sg traktowane priorytetowo
w haszych rozwigzaniach podtogowych.
Tymczasem warstwa wierzchnia nadaje
gotowemu podtozu pozagdany potysk
i wykonczenie. Wszystko to przy zapewnie-
niu podtoza trwatosci, odpornosci na chemi-

¥ Olejowanie

Do tej techniki wykoriczenia uzywane sa
naturalne olej hybrydowe 2z domieszkag
woskéw marki Saicos. Kazda deska jest
pokryta Kkilkukrotnie cienkimi warstwami
oleju, na ktére sktadajag sie m. in. : olej gruntu-
jacy barwiony i olej nawierzchniowy bezbar-
wny lub barwiony. Nawierzchniowe warstwy
oleju sg utwardzane za pomocg promieni UV,
co gwarantuje wiekszg odpornos¢ na
uszkodzenia mechaniczne. SAICOS to
produkty gwarantujgce swietng jakosc¢
i bezpieczeristwo, m. in. dzieki usunieciu ze
sktadu olejéw oleju Inianego i sykatyw nieor-
ganicznych. Te oleje do poditég sg maksy-
malnie wydajne, umozliwiajg pokrycie cienki-
mi warstwami (dzieki zwiekszonej ilosci ciat
statych), spetniajg wszystkie najwazniejsze
normy: antyposlizgowe, dla wykonczenia
i pielegnacji oraz normy VOC 2010
(w zakresie ograniczenia lotnych zwigzkoéw
organicznych). Nie zatykajgce porow
wykonczenie powierzchni na bazie natural-
nych roslinnych surowcdéw (oleje i woski)
wedtug normy DIN 18356. Regulujacy wilgo¢
i przepuszczajgcy powietrze, redukuje kurc-
zliwosé i pecznienie. katwo i gteboko wnika
w drewno, dlatego tak dtugo jest trwaty.
Chroni w naturalny sposob, jest nad wyraz
odporny na zuzycie. Jedwabisto — matowa
powierzchnia z duzg odpornoscig na sciera-
nie, posiada wtasciwosci hydrofobowe i nie
zbiera kurzu. Jest odporny na kawe, wino
i soki owocowe a powstate plamy dajg sie

kalia i mikro zarysowania. tatwo usungé. Saicos to producent olejow w
Niemczech, ktéry moze sie pochwali¢ znaki-

em "Przyjazny dla $rodowiska - Blaue Engel".

KLEJ UZYWANY DO LACZENIA
DWOCH WARSTW PROPARKIETU

Klej polioctan winylowy w klasie wodoodpor-
nosci D3. Posiada certyfikat WATT 91, ktéry
potwierdza, ze spoinaklejowa zachowuje
swoje witasciwosci bez wzgleduna wahania
temperatury.

W momencie opuszczania magazynu
producenta 7+-2% zgodnie z normag PN-EN
14342+A1:2013 "Podtogi drewniane.
Witasciwosci ocena zgodnosci

i oznakowania.”

WILGOTNOSGC

KLASA REAKCJI NA OGIEN DFL-S1 Klasa wedtug normy PN-EN
14342+A1:2013 ,Klasy reakcji na ogien dla
podtég drewnianych”

ZAWARTOSC FORMALDEHYDU

Z DREWNA Klasa E1 (neutralna)

ZAWARTOSC PENTACHLOROFENOLU Mniej niz 5ppm (neutralna)

CERTYFIKATY FSC 100%, CE, DIBIT, PN-EN, CSI, PEFC

PRZEWODNOSC CIEPLA 012 - 016 W/mK wediug PN-EN
14342+A1:2013 tablica nr 2 ,Wartosci prze-
wodnosci cieplnej dla wybranych ptyt drew-
nopodobnych stosowanych w drewnianych
wyrobach podtogowych i posadzkowych"

OPOR CIEPLNY DLA
POSZCZEGOLNYCH WYMIAROW

Tabela dostepna u dystrybutora
lub u sprzedawcy

Ogrzewanie podlogowe

Dwuwarstwowy parkiet to podtoga, ktérg cechuje niski opo6r cieplny oraz wysoka stabilnos¢ wymiarowa.
Krzyzowo - wtdknista budowa parkietéw dwuwarstwowych ogranicza do minimum skurcz i pecznienie drewna
przy zmianach temperatury oraz pod wptywem wilgoci powietrza, zapewniajgc tym samym maksymalng
wytrzymatosé i odpornos¢ parkietu na rozsychanie i powstawanie ewentualnych szczelin. W kontekscie
ogrzewania podtogowego, bardzo wazny jest réwniez klej zastosowany do potgczenia obydwu warstw parkie-
tu. W produkcji ProParkietu siegamy wytgcznie po najwyzszej jakosci klej z certyfikatem WATT 91, dedykowa-
ny do tworzenia produktéw narazonych na wahania temperatur. Mozemy by¢ pewni, ze taka spoina klejowa
zachowa swoje wtasciwosci i utrzyma stabilnos¢ parkietu utozonego na ogrzewaniu podtogowym.

Mikro szczotkowanie desek

Wzdtuzne strukturyzowanie polegajgce na usunieciu wierzchniej warstwy drewna. Indywidualnie dobrany
stopien szczotkowania z zastosowaniem specjalistycznego sprzetu uwidacznia stoje, odkrywajgc wiecej natu-
ralnej formy i struktury desek, nadajgc im szlachetny charakter.

Fazowanie desek

Usuniecie materiatu na dwéch lub czterech krawedziach optycznie oddziela deski od siebie, a takze sprawia,
ze wydajg sie one smuklejsze. Fazowanie niweluje takze skutki ewentualnych rozprezen drewna.

Klasyfikacja wizualna drewna

Jedng z najbardziej charakterystycznych cech naturalnego drewna jest jego ogromne zrdéznicowanie
jakosciowe. Drewno pozyskane z drzew nalezgcych do tego samego gatunku moze rézni¢ sie kolorem,
uktadem witdkien, ustojeniem czy liczbg sekdw i jest to sytuacja catkowicie normalna, wynikajaca z tego, iz
kazde drzewo rosnie niezaleznie od innych i inaczej sie rozwija. Aby jednak wprowadzi¢ nieco porzgdku do
chaosu stworzonego przez nature, drewno po pozyskaniu jest grupowane na tzw. klasy (lub selekcje) w opar-
ciu o walory wizualne poszczegdlnych desek. Warto podkresli¢, ze klasa drewna odnosi sie wytgcznie do jego
walorow estetyczno-wizualnych i nie ma nic wspdlnego z jego jakoscig obrébki, wytrzymatoscig mechaniczng
czy innymi podobnymi cechami. Podziat na klasy zostat wprowadzony przede wszystkim po to, by producenci
mogli tatwiej opisa¢ wyglad rysunku oraz ustojenia drewna nalezgcego do danej selekciji. To z kolei znaczaco
utatwia dokonanie wyboru osobom, ktére chcg utozy¢ podtoge z drewna o konkretnych parametrach wizual-
nych. Zgodnie z normg PN-EN.

Kolorystyka

UWAGAI! Deski w wersji pigmentowanej w obrebie jednej partii moga by¢ delikatnie zréznicowane w tonaciji ze
wzgledu na réznystopnien wchtaniania pigmentdéw przez drewno, poniewaz drewno jest materiatem anizotro-
powym. Poszczegdlne partie produkcyjnemogg sie od siebie rézni¢, zatem struktura i kolorystyka pokazana
na wzornikach moze nieznacznie odbiega¢ od zamdwionej partiitowaru. Zgodnie z normg PN-EN.

Naturalne cechy drewna to nie wady

1. Rézne wybarwienie drewna tego samego gatunku
2. Btyszcz

3. Seki

4. Nieregularny uktad wtdkien



